TAKISAWA TAIWAN TECHNOLCGY CO., LTD.

HOCGHLEISTUNGS
CNC DREHMASCHINE

LS-800(M) / (1000) (1500) (2000) (3000)
LS-800(Y) / (2000) (3000)
LS-1000(M) / (1000) (1500) (2000) (3000)

HOCHENTWICKELTE MASCHINENBAUTECHNIK albatle
UND -KONSTRUKTION VON TAKISAWA H

- Extrem robuste, einteilige Gusseisenkonstruktion mit hohem Dampfungskoeffizient bei

minimaler Warmeverformung.

- 45°-Schragbettkonstruktion gewahrleistet optimale Bearbeitungshedingungen. : L.; » ',-“.

- Hochfrequenzinduktionsgehartete Fihrungsbahnen bieten optimale Gleiteigenschaften. v : 1;_' §

- Handgeschabte Maschinenschlitten mit Turcit-Beschichtung gewahrleisten hohe dynamische und % B ¢ @ ’
statische Prazision zwischen allen Kontaktflachen. i 8
Unsere hochsteifen Spindeln zeichnen sich durch groBe Formbestandigkeit, hohe Drehleistung, ill 4 ..' "
maximale Robustheit sowie lange Lebenszeiten, | l » .

- Der von Takisawa Talwan in-house gefertigte hochfeste Revolver mit 800 mm Durchmesser und Y ey
200 mm Dicke erlaubt eine sehr schnelle Positionierung und ist mit einer hochgenauen > -h-u:,

Hirthverzahnung mit maximal maglichem 460 mm Durchmesser ausgestattet.

- Das Zweistufengetriebe liefert ein auBergewdhnlich hohes Drehmoment bei Bearbeitung mit
niedriger Drehzahl fir die hocheffiziente Hochleistungszerspanung.

LS-1000L30
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Die ebenfalls in-house gefertigte
Spindel von Takisawa Taiwan verfiigt
tber Lager, die aus Europa oder
Japan bezogen werden. In ginem
Reinraum mit Klimaanlage werden
die Spindeln in ihren feingebohrten
Gusseisengehausen montiert. Die
hochprazise Konstruktion und
Bauweise der Spindeln gewahrleistet
hdchste Genauigkeit und optimale
Schneidleistung Hand in Hand mit
einfacher Wartung und niedrigen
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REVOLVERLEISTUNG

LEISTUNGSDIAGRAMM -
FRASWERKZEUGE

AD DER
KUPPLUNG

LS-800: 2 5 0 “

Die Hochleistungsrevolver werden bei Takisawa Motarleistung (5,5 / 7.5)

Taiwan ausnahmslos in-house gefertigt. Die

zweiteilige hochgenaue Kupplung bietet eine 15min 53 25%
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BEARBEITUNG PERFORMANCE

WERKZELIG

TAKISAWA TAIWAN TECHNOLOGY CO., LTD.

LS-BOOM/Y (Std. 5,5/7,.5kW, Opt. 7.5/1 1kW)
LS-1000M (Std. 7.5/11kW)

LEISTUNG [KW]

G, S A% 1

SPINDEL-

DREHZAHL

GE

Matorleistung (7.5 /7 11)

11k

TEO 00

SCHNITT-

HWINDHGREIT

1hmin 53 25

2000 3} 3000

SPANTIEFE
TIEFE

w B
Z
=

™ Z
=
o
=

o T
L
[os
O

A0y

YORSCHUB PRO
LUMDREHUMNG

LS-800 32 x 32 mm
ail 22/7000 PGLNI:GQSESEP 267 U/min 120 m/min 13 mm 0,8 mm/U
L2-1100 32 ¥ 32 mm
PCLNR 3232P| 267 U/min 120 m/min 14 mm 0,8 mm/U
ajl 50/5000 19

WA - = BOHRER- SPINDEL- SCHNITT- VORSCHLUE PRO

BEOHRER WERKZEUG 4 )RCHMESSER  DREHZAHL GESCHWINDIGKEIT UMDREHUNG
LS-800 W ’ U

BOHRER 58 mm 250 U/min 120 m/min 0,3 mm

all 22/7000

L& 58 250 Uimi 120 mdmi 0.3 /)

N e BOHRER mm min mJmin .3 mm

LS SERIE




TAKISAWA TAIWAN TECHNOLDGY CO., LTD.

VORSCHUB e e STANDARDZUBEHOR

MASCHINEN-

SODENL EILGANGE X EILGANGE Y EILGANGE Z

s | w | w0 g

LS-1000 (M) 12 10 16/16/16/12

LE-1100 12 10 12
foncigono. [ i e g

LS Serie - MASCHINENAUFBAU b b —
Alle tragenden Komponenten der Maschine sind aus A;!:;"\ N FANUC STEUERUNG SPANEFORDERER ZENTRALSCHMIERPUMPE

spannungsarm geglihtem und verformungsfreien
Gusseisen gefertigt. Um die Akkumulation von
Toleranzfehlern zu vermeiden, wurden die
Kontaktflachen handgeschabt. .. RO

%

SONDERZUBEHOR

= =

INDEXFUTTER OLKUHLER WERKZEUGVERMESSUNG

Einheit; mm

e LA PINOLENDURCHMESSER PINOLENHUB  RETSTOCKSPITZE

Feste Reitstockspitze:
125

- 120/ (1 . i
L3-800 (M) (Y) Mitlaufende 20/ (150} MEK.S (MK.5)

Reitstockspitze: 150

Mitlaufende
L8-1000 (M) Reitstockspitze: 180 150 S

Hohe Axial- und Spannkraft garantieren Mitl
aufende

maximale Stabilitat, gerade bei der L$-1100 Reitstockspitze: 200 150 MK.6

Bearbeitung langer Werkstiicke.

LUMNETTE GETRIEBEOLKUHLER OLNEBELABSCHEIDER
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LS-800 Arbeitsbereich

[ ' -'. ul 1
b L
@
(=]
A2 ———
T | Z-Achsenverlahrweg §
Tres 11501 EE0/2180/31 50
= a 2
Ty - Drahldngs, max g
10851 58520853095 E
== 'E‘ﬁ
5 LT -
! ] AW e [
& 1R [ 1 5 E' 3 |’ r} ezl
He < ol i
- B L 2m
oa| |72 =
= G & Reistockkérper-Verlahrberaic
— dap. W D 10001 E002000/3000
& 1360 .

LS-800M Arbeitsbereich

: g .
i sy R
It [
L] L
I | H
236
1 Z-Achssnwveriahrweg =
BZE | 411501650/21503150 o
Fe o] = i)
— s EI |
| M-Sri-nn i I
T T | Drefilings, max o
G85/1 485/ 19852985 Elg b
b m| M
L 4 E
I | (-0 Ei I t
| P £
_ . il LY
a| [ 120 | »
350 m o

"heﬂ:;mkhﬁrpar-'l.l'arfahrbemch 1000M 50021 100

LS-800Y Arbeitsbereich

o
2 7 -Achsaruadahrang 2048 73048 _"‘-u}
Fletigae
N i
Cirshinge, fox, 1974 ¢ 2814 ]
L £
£ [
. 5 g
£ i i
$ 3 1
i B |
i L =]
1SS E -
2E

TAKISAWA TAIWAN TECHNOLOGY CO., LTD.

LS-1000 Arbeitsbereich

g

L BBO -

£ -Achserveriahraeg
3607 | T1ohieooz1000100
=

g 500

40

928

Drehlings, max
1031/1531/2031,/301

ju

2

-

X -Achsenerahows:
450

sl
—_——
7
—

10001 50042000,/ 3000

LS-1000M Arbeitsbereich

| 903.4
ra -.ﬁ.chsan'\.'qrfahrv.'\qg
P00 GO0 DT § ;
] 2 21
i &=
= |l Drahlangs. max, ,‘E N
p——— rDA4TONEIEET0 T (m
¥: #‘ZI 22 |
T il i [= |
el g &l
T effefl £ 3
s x e I8

=4

L .| Feitstockkorpar-Varfahrbaraic
2RO 150 1000 50020003000

LS-1100 Arbeitsbereich

g Y
= 1 | 3
] ; i P ......1:4
1887 e 2 o heima v g 2500 {4100 1 4550 il
Cospl "_. DisefiBnge. max 37147 3014 7 2964 ]
b
= s
7 I am f|
7|
E =]
G
il Y
LiE
| R tube higa redil, Hab 50
v ao0 | Frailslockiub S0 3050 AE80 T



WERKZEUGBESTUCKUNG

LS-800

WERKZEUGHALTER |

PLANDREHHALTER

LS-1000

WERKIEUGHALTER

DREHWERKZEUGHALTER

L&-1000

TAKIZAWA TAINWAN TECHNOLOGY CO., LTD.

A L 001 {mm)
HEZ003-001{mm) i REVOLVER 12T
| | > MEIE T 102001
Y PLAMDAEHHALTER
BOHRSTANGE | BUCHSE | qeimemy | AM2R0S5-001 ¥ NIZ2T-00 T jrresi
alimm) .mtzzo-xﬂ-om. BOHASTANGE  |BUCHEE | jonimm) | NJ22004-001
o10{mm) | AH22DST-H0 ) aZSimim | MUIE0RE-001 p
i ] w3 = Il ] A
ai2imm) | AH2ZES8-00 " e | Cl=pELrr) | NJ2Z202E-001 s
!l i . e 4 i
alGmm) | AH2IIEI-001 =250 {mmj) | MJZHRT-001 | BOHRSTANGE,
. | T | HALTER
a|mam) | AHZPDE0-001 - a2 (rmm) PLI22020-001 | by 22016001 {mem)
aZS(mm) | AH22061-001 REVOLVER (121) :'E..-""' ad{rmmj) PLIZE0E0-00
4 + AHER0S - D0 mim| | I
ammm) | AHZROER.001 AHZ1001-001 {mar asaimm) | MJI2EE1-001
! { L&-1100
ad0frmm) | AM2I0EI-H BOHFAER RENOLVER 10T
| [ [ o L2000 a2 1502-001
BOHRER MK, 1{men} | AH2E0G5-001 T | BOHRSTANGE
! { [ == - -
MK.2imemy | AHE066-001 M B | M2R0e2001 A 4538 49568 5658 6700 5632 6882
) L By
5t t 4 | | |
= L-BOHAER LGH
& MH.3{men) | AHZZ067-001 | FUEHEE | pagymmen) | RHIZE0 B0 | B 5822 G237 GO27 769 6781 8031
ME. ddmen) | AH22058-001 o ren) P30 8-001 J
ey C 2402 2402 2402 2423 2762 2762
U-BOHRER BLIGHSE LI-BOHRHALTER 1T |odSlmen) | NJZEROM |y moEHALTER
ol6imn) | AHREOTGO0 | 4 oones ey amen) = ! |
| | MJZ2IE-D0 1 (]
a50{mm MZE02 1001
20Ty | AHEZ071-001 SEmm) D 2146 2146 2146 2146 2394 2893
a@5jmm) | AM2IOTE-001 % * Anderung der technischan Daten chne Ankindigung vorbehalian,
a2{mm) | AHRIOTI-001
ad0|mm) | AH2ZOTA-H
(MAY) : B T D ,
| N A -
WERKZELGHALTER | DRAFHWERKZELIGHALTER WERKZELZHALTER _— i
memmmnmm; - DREHWERKZEUGHALTER I I ~ e : e ; ] y
RCBE 05001 i) 2 MJZ2125-Daimm) £
¥ PLANDAEHHALTER PLANDREHHAL TER
M222 102001 rmm) ~ FAZ2124-001rmm
i i BOHASTANGE | BUCHEE BRIEIRS N
BOHRSTANGE  |BUCHSE | st | MLZEDOS-001 oB{me | [
| | ooy | H22105001
aidiren) .NLEQCIJE-".'IN | .-:-'-""'"l:: BB TOEG0T |
N0 7-001 ik | e12imm)
#~0 | e10imm) : | MA2E107001 |
r‘:’*, | | a16(mm)
a12(mm) | HL22008-001 | MA2E108-001 |
| | oE0|mm)
al&| ML AF00R001 —~ .NJ.291|'.'IEH}|}I |
.| | /r"’-’ aES{) ;
. [z
. oimm) | NGODIDH-055 | N
b 5 2319001 | ; 2
k. .NCWW-M-IRSTANGE - s s ﬁ:ﬁfﬁﬁﬁ
az2(mm) | NCooAD-0a7 | HALTER P, T asoimmy | "R oreALTER & _ 10000 b = 1400l 40
T | MOE2103-001 mm) I ! { W.2182 01 (ame) LS-1000{M)L2 L5-1100L40
il mim|
Qd0jmm) | HCO00D4-098 - BOHAER BUCHEE | pa gy | P21 3001
| [ | | REVCLVER [12T) A 4733 5202 5810 T060 6596 7336 2410
MK 1{mm) | L2201 4-001 REVOLVER {12T) K, 2{mn) _NJE?11'1-001 | MG 102-001
21101001 {mm)
B MK, 2w} | HLZE0 5001 -2 | MK | NJZZTIS001 | B 5923 6392 7010 8280 7276 BO1E 10090
- : ! { = .
r_—f.-{:i | ME By | HL2Z01E-001 Q- | MEAmm) | NJ22116-001 |
e ! ! [T [—— (] 2498 2568 2498 2505 2736 2736 2736
MK #men) | HL2E01 7001 | | |
| | | | | L-BOHAER BUCHSE
U-BOHRER BUCHSE | 016 NLZSEa001 oE0jmm) | MJ2E0168-001 | n] 2429 2434 2429 27z 2920 2853 2920
oy gt | oBSIm) | NJ22021-001
s i I | * hnderung der technischen Daten ohne Ankindigung vorbehalten,
enl |z L2202 1001 s aa2{mm)
= oAl HL2F02 A | U-BOHRER
MIZE0 16-D01 ) odmim)
11 LS SERIE LS SERIE




LS SERIE - TECHNISCHE DATEN

LS-800 Serie LS-800M Serie | LS-g00Y | LS-1000 Serie | LS-1000M Serie
MODELL A B c MA MB MC
PUNKT Einheit,  L1OAL15L20A30 | L1OLISA20M30 | L1OA15020M30 | L1OA15L2030 | L1OAASA20130 | L1O15A20A30 | L2030 |  L1OL15020030 | L1OLISA2030 | L20/L30/L40

Schwingdurchmessar mim 830 830 B30 1020 1020 1120
Drahdurchmessear dber Schlitten . mm . 660 . 660 . 660 . TEO . T8RO . 910
T e I 266(330) ' 300 | 300 | 440 ' 330 ' 440
BT T [ | 760 ' 680 | e00 | 900 ' 850 ' 900
Drahlange, max. . mim .11{]01"1500."21[@."310[] [ 1095/1585/2005/3095 [ 1060/1550/1950/2850 . G88/1488/1988/2088 [ 08514851 985/20985 [ 9374371 0837/2937 . 1914/2014 . 1031/M1531/2131/3131 . 704708702970 . 2114301 4/4464
Stangendurchiass . mm . a0 . 105 . 180 . ag . 105 . 180 . 106 . 180 . 180 . 254
K-Achsamerahweq mm 390 390 390 500 500 524
Z-Achsenverfahinveg mim 11501650/2150/3150 1150/1650/21 5043150 2048/3048 1100M1600/2100/3100 11001600/2100:3100 2200/3100/4550
¥-Achsemerahnveg mm - - - - - == +B0 = - =
Spindeldrehzahi Ulmin 2000 2000(1500) 1200 2000 2000(1500) 1200 2000(1500) 1200{1000) 1200(1000) 900
SpannfuttergriBe ' ' 15° ' 15%(18") ' 20" ' 15° ' 15°(18") ' 20° L oisieYy 20°(24") ' 20"(24") ' 24"(28", 32°)
Spindelnase ] A2-B ' A2-11 ' AZ-15 ' A2-8 ' AZ-11 ' A2-15 | oAt | A2-15 ' A2-15 ' A2-20
Durchmesser der Durchgengsbohung | mm | 102 ' 17 ' 200 ' 102 ' 17 ' 200 A 200 ' 200 ' 275
Legerdurchmesser . mim . 140 . 160 . 266 . 140 . 160 . 266 . 160 . 266 . 266 . 360
Anzahl Werkzaugstationan T10{T12) T2 Ti2 T8 Ti2 T10
Schafthohe, Viekanmerigeug | mm | 32 ' 32 T 3p ' 32 ' 32
Schafidurchmesser, Bohrstange | o | 50(80) . 50 . 50 . B5(75) . 63 . B5/(75)/(100)
o . . . ® — . i .

REITSTOCK
Reiistockveriahnweg . 1000/1500/2000/3000 1000/1500/2000/3000 2000/3000 | 1000/1500/2000/3000 | 1000/1500/200043000 2310/3050/4660
Durchmessar, Pinole . mim . 125{150] . 125(150) . 125 . 180 . 180 . 200
Aufrahme Pinoka . MK . E{E} . (6] . E{E} . [+ . [+] . [+
Pinclenfiub S mm | 120 ' 120 [ 120 | 150 ' 150 ' 150

VORSCHUBGESCHWINDIGKEIT
Eilganggeschwindigkeit, X-Achse = mimin 12 12 12 12 12 12
Eiiganggeschwindigkeil, Z-Achse | mmin | 20/16/16/12 ' 20/16/16/12 T T 16161612 ' 16/16/16/12 ' 1211006
Eilganggeschwindigkeit, ¥-Achse = m/min e e o e = = 6 e . e
Spindelantrisbsmotor oW 22/26 22/26(30/37) 30/37 22/26 22/26(30/37) 30137 22/26(30/37) 30/37(37/45) 30/37(37/45) 37145(45/55)
Revolvearschalmotor . kW . . 1.2 . . . 1.2 . . 1.2 . 1.2 . 1.2 . 25
e | = ' 5.5(7.5(7.5/11) |5.5/7.5(7.511) ' 75011 '
T e e W 4 ' 4 ] 4 ' 4 ' 6
Antriebemotor, Z-Aches LW | aTvaEyIn L gy ' 77017 ' MTVATVTIT ' ATVATNTIT ' T N 6 ' 6 ' 6(11)
Antriebsmotor, Y-Achse W ' ' ' ' ' ' 7 ' ' '

MASCHINENABMESSUNGEN
Hohe mm 2402 2402 2762 D40BI2568/2498/2505 | DA40BI2568/2408/2505 2736
Lénge . mim . 4538/4968/5658/6700 . 4538/4968/5658/6700 . 5632/6882 . 47 33/5202/5810/7060 . 47 335202/581 007060 . B596/7336/9410
Tiefe ™ 2146 ' 2146 | 2304/2803 | 2420/2434/2420/2712 | 2420/2434/2429/27112 | 5090/2853/2920
Gewicht | Kg 10200/11000/13300/14800110500/11300/13600/15100  11500/12300/14600/16100 | 10300/11100/13500/15000 | 10600/11400/13700/15200 | 11600/12400/14700/16200 | 15500/17000 | 12000/13500/16500/18000 | 12000/13500/16500/18000  24000/27000/30000

________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________|
# Anderung der technischen Daten ohne Ankiindigung vorbehalten. #( |} Option
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MODELL LS-800 LS-800M LS-800Y LS-1000 LS-1000M LS-1100
Zweistufengetriebe (Hi-Lo) EAd 1T EAd R
Servorevolver mit hydraulischer Klammung ' ' ' ' ' ' AK I EAw A
Hydraulikreitstock ' ' ' ¥ ' ' 4 ' I

Bohrstangenhalier {4 Stek.) ' i ' ' o ' ' i ' '

U-Bohrhatter (1 Stck.) ' ' ' 5 ' ' 5 ' TAIWAN
Winkehwerkzeughalter {1 Stck.) . . . . T . . ¥r
AuBenwerkzeughalter (1 Stck.) . - . . iy . - . iy . -
Angetrisbener Werkzeughalter, X-Achse (1 Stck.) . - . . . . - . ¥r ' -
Angetrisbener Werkzeughaller, £-Achse (1 Stck,) . . . . . : .
Bohrstangenbuchse & 6 .
Bohrstangenbuchse @ 8

Bohrslangenbuchse & 10
Bohrstangenbuchsa & 12
Bohrstangenbuchse & 16
Bohrstangenbuchse & 20
Bohrstangenbuchse & 25 g
Bohrstangenbuchse @ 32 ' ' ' ' ' '
Bohrstangenbuchse @ 40 i i . . :
Bohrstangenbuchse & 50 _ - _ - _ _ i _ g _
U-Bohrnbuchse @ 16 _ iy _ _ 3 _ - _ - _ -
U-Bohrbuchse & 20 W - - -
U-Bohrbuchse @ 25 ' : ' ; ' : ' ' '
U-Bohrbuchse & 32 [ i [ [ (i [

U-Bohrbuchse & 40 _ i _ _ T _ 1T _ P _
U-Bohrbuchse @ 45 _ - _ - _ - _ _ _
U-Bohrbuchse @ 50 ! !
Bohrbuchse ME-1
Bohrbuchse MK-2

Botbuchse MK-3 S R LS-800 (M) (Y) / LS-1000 (M) / LS-1100

Bohrbuchse MK-4 ' ' ' '

somaes s BN S S S ——— CNC-DREHMASCHINE
Arbeitsleuchte _ i _ _ - _ T _ r _ iy - i

I N S N S T B FOR HOCHSTLEISTUNGSZERSPANUNG
Bedienungshandbuch _ _ _ _ _ _ :

Hydraulikspannfutter

Fuischalter

Spaneforderer

Spéanewagen

Manuelle Linette & 50-350

Hydraulische Linette SLU3.2 (& 50-8 200)
Hydraulische Linelte SLU-4 (@ 30-0 245)
Hydraulische Linette SLU-5 (@ 45-0310) |
Hydraulische Linette SLU-5.1 (@ 80-& 350) _
Geblise

Automatische Ausschaltfunktion

L 30 30 JE=AF A
> & e
L 28 AL 2Bt 3 OF 2

L 28 At 2K
L 28 At 2K
L 28 At 2K

a

LS-1000L30

Teilazadhler

Automatische Fronttie
Werkzeugvoraeinsteller
Werkzeughalier fir 3* Bohrstange
Werkzeughalter iir 4" Bohrstange
Hochdruckkihimittelpumpe . »

“STANDARDZUBEHOR # SONMDERZUBEHOR  -NA.

L8 20 2L 3 2L 28 L 20 28 3 3L 2
L8 0 2t 38 2L 20 A0 2L 2L 3 A 2
L8 20 2L 2L 2L 2L 2L 2L 2L 2 2L JEEs
L a8 20 2L 2L 2L 2L 2L 2L 2L 3 2L SR

L 2 A0 20 3L 20 3L 2 A0 28 b 2 JESE

d
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VERTRETUNG

TAKISAWA TAIWAN TECHNOLOGY CO., LTD. NCT Reber Maschinen GmbH

Mollenbachstrasse 10

www.takisawa.com.tw 71229 Leonberg
No. 505, Sec-3, Yeng-Ping Road, Ping-Chen City, Taoyuan Hsien, Taiwan Tel: 07152/335 396 -0
TEL: +886-3-464-3166 FAX: +886-3-464-3674 www.nct-maschinen.de

E-Mail: callcenter@takisawa.com.tw verkauf@nct-maschinen.de
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